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北京必可测科技股份有限公司

世界级的专家团队 世界级的服务能力

◎ 北京必可测科技公司，集结了电力与石化两个领域的顶尖专家

团队，具有一流的工程实践和生产管理经验。

◎ 公司致力于研创“智能控制技术、智能维护技术、智能安全技

术、智能可视技术以及智能移动技术”。

◎ 可为发供电企业提供基建期优化设计、设备选型及三维可视化

数字移交；全寿期生产运维智能管理等全维度综合解决方案。

完整支撑电力企业的“智能运维一体化管控决策”需求。全面

实现“宽负荷自动深度调峰”；人员的健康安全管理；设备的

安全可靠管理；经营的自动竞价管理。全面体现大数据之上的

各种价值取向。



一、为何选择BCT102

加装BCT102大型转机离/在线精密诊断系统，可以杜绝非停和降负荷事故，可以杜绝环保排放事故

传统的在线监测系统不能及时发现并诊断故障，经常引起非停及降

负荷事故，使企业蒙受巨大的经济损失。

传统的DCS系统软件界面中，监测数据只有振动超标报警值输出及保护

跳机值输出，对确定故障部位及严重程度，没有任何诊断价值，更无法

精确指导设备的优化检修和精细化检修。



二、适用范围

电站锅炉系统三大风机

磨煤机 给水泵 空压机 风力发电机



三、具体解决方案

引风机轴承箱传感器安装布置图 送风机、增压风机轴承箱传感器安装布置图 风机轴承箱传感器安装架构

1. 针对电厂各类风机具体情况，在轴承箱上安装各方向传感器及连线和接线箱。

2. 根据风机轴承箱的结构特点，在满足对风机轴承箱振动监测的需要下，尽量使投资最小：单级

风机的轴承箱上需要安装至少3只加速度振动监测传感器，双级风机的轴承箱上需要安装至少4

只加速度振动监测传感器。



四、系统特点

➢ 三维可视化展示；

➢ 专家故障诊断系统自动生成诊断结果；

➢ 设备故障时自动报警并推送结论和建议；

➢ 远程诊断和专家团队技术支持；

➢ 同步在线采集数据；

➢ 专业的图谱展示；

➢ 多运行参数展示；

➢ 冲击解调方法准确判断轴承状态；

➢ 内置轴承数据库。



四、系统特点



五、技术架构

➢ 通过对设备的在线监测、频谱分析、故障特征频率匹配、工艺参数关联，实现了辅机设备故障在线诊断，诊断精度达到元器件级。



六、系统型号

BCT102—I 
1.实时采集显示

2.自动报警

3.关联DCS系统

4.多功能输出信号

BCT102—II 
1.早期故障诊断

2.自动报警

3.高效的故障诊断专家系统

4.远程诊断

远程监测

与诊断系统特点

1.实时数据更新与传输速度

更快，稳定性更高；

2.提供各种图谱组合、图谱比

较及图谱切换功能，对各种

监测通道及特征类型可以方

便进行横纵比较；

3.采用基于中间件技术的多层

网络体系结构，使系统安全

性得到大幅提高。



六、系统型号

BCT102—III 
◎ 应用于大型旋转机组和风力发电机组的振动监测。

◎ 能够连续监测机组运行过程中的振动、冲击、晃度、转速、功率等参

数，自动存储振动、冲击波形等有价值的数据，并能自动计算机组各

部件的故障特征频率；可诊断机组的运行状态，发现齿箱、轴承故障

的早期征兆，对故障部位、故障类型、严重程度、发展趋势作出判断。

◎ 可利用网络进行远程监测和分析。可根据机组类型和相关轴承参数自

动生成传动系统图，并自动计算各轴承的故障通过频率及齿轮啮合频

率。能够针对不同风速对机组的振动进行监测和分析。并提供振动与

转速或功率的趋势分析。



七、硬件特点

数据采集模块采用分布式数据采集架构

➢ 实现就地将传感器信号转化为数字信号，并通过通信网络将

数据上传给上位机存储、分析计算和处理。分布式数据采集

系统具有适应能力强，可靠性高，实时响应性好的特点。

➢ 在线振动采集监测模块实现的主要功能：信号调理、采集、

监测，实现与上位机通讯功能。可选择定制实现分布式计算

数据处理功能，在下位机实现特征值计算与图谱转换。振动

数据采集模块之间采用分布式并行采集的方式进行数据采集，

采集模块的采集控制系统分别独立运行，避免了采集卡数量

增加带来的采集周期冗长的缺点。振动采集模块各通道之间

采用同步采集的方式实现数据采集，能够保证多通路振动信

号的时间属性一致。



八、软件特点

1. 直观的三维可视化

➢ 三维可视化技术，实现客户端内设备的远程三维查看。利用

高精度的三维激光扫描仪对主要大型辅机设备进行三维扫描，

完成设备的部件级三维模型开发。并采用国际主流基于开放

技术的Unity 3D引擎搭建三维平台。实现振动数据与设备结

构的三维展示。

2. 独特的冲击解调检波技术

➢ 针对转动设备的易损部位，通过独家的冲击解调技术能够实

现设备的关键部件（滚动轴承，齿轮箱内的轴承、齿轮等）

的准确诊断，能够准确地探测部件的早期故障，为设备的全

寿命周期管理打下坚实的基础



八、软件特点

3. 多参数分析功能

➢ 系统不仅能够实现设备振动相关的参数分析，也可以通过标

准数据接口接入其他厂家设备的数据，实现诸如电流、压力、

流量等参数的综合分析。可跟其他管理系统如CMMS、ERP、

EAM、DCS等无缝集成实现数据共享。

4. 专业的图谱分析

➢ 系统不仅能够实现设备振动相关的参数分析，也可以通过标

准数据接口接入其他厂家设备的数据，实现诸如电流、压力、

流量等参数的综合分析。可跟其他管理系统如CMMS、ERP、

EAM、DCS等无缝集成实现数据共享。



八、软件特点

5. 专家自动诊断系统

➢ BKC公司专家自动诊断系统是一个用于设备运转及过程评

估的专家引导与智能诊断软件。不需要专家即可获得专家

建议，内含4700多条故障类型及严重程度数据库，可自动

完成96%以上。

6. 设备闭环维修管理

➢ BKC公司设备闭环管理系统能够实现设备的全生命周期的

管理，设备自动故障诊断、设备故障自动推送、自动推送

设备维修计划、自动对接备品备件管理系统。

完成设备维修

设备维修推送

故障诊断

设备维修计划

故障推送



九、大型轴流风机在线振动监测的三种方式

方式一：离线方式

在风机轴承壳的位置，安装加

速度传感器。就近安装测量用

端子排，用于便携式仪器（创

优或CX10）采集振动数据，进

行振动分析和精密诊断。

方式二：

离线监测+就地振动显示

在风机轴承壳的位置，安装加速

度传感器。就近安装测量用端子

排及显示仪表，用于便携式仪器

采集振动数据，进行振动分析和

精密诊断；就地显示仪表，用于

风机振动值的显示。同时，还可

以将振动的通频信号，传给电厂

的DCS集中控制系统。

方式三：连续在线振动监测

在多台风机和电机上（或其他重要辅机上），安装永久性加速

度传感器，通过信号电缆或无线方式，将振动信号传到集控室

或精密点检中心的在线监测系统，进行持续振动趋势分析和故

障诊断。通过对设备状态趋势的跟踪，可以精确预知设备故障

的部位及严重程度，准确地进行萌芽预警，并提供精准的运维

指导建议，真正提升设备的可靠度和延长设备寿命。



十、BKC自动专家振动分析诊断系统

◎ 设备有无故障诊断精度 99% ◎ 设备故障类型诊断精度 96% ◎ 故障严重程度诊断精度 89%

◎ 超过4700条故障识别规则 ◎ 超过956种机械故障 ◎ 能诊断超过47类机械故障

系统主要作用

设置、采集、自动分析处理机械设备的振动数据，并给出分析诊断结果，报告机械设备的运转状态，提供维护检修建议，协助设

备管理工程师，做出科学的检修计划决策。

系统优势

◎ 系统给出的是有关机器的信息，而不是数据，工程师可以快速了解到诊断结果和推荐的检修建议，并到现场加以确认；

◎ 系统有能力对复杂的数据进行筛选，对任何潜在的变化都能有所察觉，而不会感到疲卷造成错误。

◎ 系统对问题的诊断不会有偏见，不会忽略潜在的故障隐患的存在，不会象人工分析诊断那样会产受主观因素影响，凭主观臆断，

◎ 自动专家系统会持之已恒地搜索机器所有可能存在的问题。

◎ 系统改变了振动分析工程师的工作方式，他的主要工作是把系统设置和调整到最佳的状态，把主要精力放在了有问题设备的分

析诊断和审核上。

◎ BKC系统是一个训练有素的工具，通过检阅数据和逻辑推理来识别问题，对于缺少经验的分析师可以从专家自动诊断系统积

累的知识中受益。



十、BKC自动专家振动分析诊断系统



十一、BCT102主要业绩

◎ 华电广西贵港电厂 ◎ 华电河南漯河电厂 ◎ 华电山东莱州电厂 ◎ 华电山东威海电厂

◎ 华电安徽宿州电厂 ◎ 华电安徽芜湖电厂 ◎ 华电宁夏灵武电厂 ◎ 华电内蒙土右电厂

◎ 华电山东邹县电厂 ◎ 中电投景德镇电厂 ◎ 国电内蒙东胜电厂 ◎ 福建宁德核电
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